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FORE KAZIK YAPIM METODU

I Fore kazik,

Sondaj yolu ile delme yolu ile yerinde dokme betonarme
kazik olarak tarif edilebilir.

Fore kazik yapim sekli zemin kosullarina gore degisebilir.
Zemin ozelliklerinin;

* Yumusak, gevsek kivamda,

* Kendini tutabilen, killi kivamda,

-Kayac kosullarinda olmasina bagh olarak

MAKINE EKIPMAN SECILEREK YAPILIR.



FORE KAZIK YAPIM METODU

Imalat akis Semasi asagida verilmistir.
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Donat Beton imalatin
Yerlestirilmesi. Dokldlmesi Tamamilanmasi

Delgi kendini tutabilen zeminlerde agiza 2-3m bir boru
konularak kuyu icine agizdan malzeme dokiilmeden yapilabilir.
Kati killer, siki killi/kumlu/cakilli zeminler de bu sekilde kilifsiz
imalat mumkudndar.



FORE KAZIK YAPIM METODU

Yumusak Zeminler icin Imalat Akis Semasi Asagida

I Verilmistir.

On Delgi  Kuyu ici Delgi  Donati
stabilitesi Montaji

Yer alti su seviyesi yiiksek, GEVSEK, YUMUSAK KIL/KUM
tabakalarda tam boy borulu veya kuyu ici stabilitesi saglanarak
imalat yapilmasi gerekir.



FORE KAZIK YAPIM METODU

Yumusak Zeminler icin Imalat Akis Semasi Asagida
I Verilmistir.
Fore kazik yapiminda en onemli kural,

d Delginin projesine uygun olarak

d Proje capinda
O Proje derinliginde yapilabilmesidir.

Dogru imalat ise imalat tekniginin zemin kosullarina uygun
yapilmasi ile mumkundiir.

Yapim asamasinda;
d Delgi yapilirken
d kuyu cidarlarinda stabilite,
O Kuyu capi olguimeli.
0 Tamamlandiginda kuyu derinligi, olciilmeli,
O Donati kafesi kuyuya indirilmeden once tekrar olculmelidir.



FORE KAZIK YAPIM METODU

Yumusak Zeminler icin Imalat Akis Semasi Asagida
I Verilmistir.
Fore kazik yapiminda ...
d. Kuyu ici stabilitesi kullanimi halinde, kuyu ici sondaj sivisi
olarak :

- Kullanma Suyu,
- Bentonit,
- veya polimer olarak kullanilabilir.

Bu sivilarin kullanimi halinde duzenli olarak kuyuya
pompalanmasi ve tekrar tanka alinmasi, tekrar kullanimda
temizlenmesi (kum, silt eleklerinden elenmesi ile)
gerekmektedir.
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FORE KAZIK MAKINE EKIPMAN
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FORE KAZIK MAKINE EKIPMAN
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FORE KAZIK MAKINE EKIPMAN




FORE KAZIK, |
YEYELAN ONLEME PROJELERINDE




FORE KAZIK, |
YEYELAN ONLEME PROJELERINDE




FORE KAZIK
KALITE KONTROL CALISMALARI

I Kaziklar Uzerinde yillardir uygulanan konvansiyonel statik yuk
metotlarina ilave olarak teknoloji ile kalite kontrol metotlari da
gelismektedir.

»STATIK YUKLEME DENEYI

En yaygin olarak ve deney yukinde ve SF=1.5, 2, 3 gibi guvenlik
faktorlerinde kazik performansini denemk icin kullanihr. En gercekgi
deneydir.

»ENSTRUMANTASYONLU STATIK YUKLEME DENEYI

Statik yukleme deneyi kazik icine yuk hucreleri, transducersler
konularak yapilir. Derinlige bagli desplasmanlar, betondaki elastik
kisalma, kazik ucu bolgesindeki oturma tam olarak belirlenir.



FORE KAZIK
KALITE KONTROL CALISMALARI

I Kaziklar tGzerinde yillardir uygulanan konvansiyonel statik ylk
metotlarina ilave olarak teknoloji ile kalite kontrol metotlari da
gelismektedir.

»>DINAMIK YUKLEME DENEYI
Kazik yukunun bir carpanla dinamik olarak kazik basinda 1-2
dinamik bir vurus ile elde edilen veriler ile tahmini esasina dayanir.
Statik ytkleme deneyi ile kullanilir.

»SONIC TEST (Cross hole Sonic Test)
Kazik icine en az 2 adet boru tam boy olarak yerlestirilir. Jeofizik
metotlar ile kazik boyunca sureklilik olctldr.

»SUREKLILIK DENEYI (PIT)
Kazik basligindan bir tokmak ile gerilme dalgasi saglanir.
Kazik boyunca gidis-gelis hizlar1 ve geri donen dalga miktari ile
grafik yorumlanr.



FORE KAZIK
KALITE KONTROL CALISMALARI
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FORE KAZIK, YUKLEME DENEYI




FORE KAZIK, YUKLEME DENEYI




FORE KAZIK, YUKLEME DENEYI




FORE KAZIK, YUKLEME DENEYI
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FORE KAZIK
Yukleme Deneyi Semasi

I Kiris Dizened;
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FORE KAZIK
Yukleme Deneyi, Elektronik
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Link to site computer or direct I:I o
telephone link to head office.
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FORE KAZIK
Yukleme Deneyi, Enstrimantasyonlu

Daplasman

Daplasman CHgen
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FORE KAZIK
Yukleme Deneyi, Elektronik

Kazik Yukleme deneyi, yuk- oturma grafigi

YUk, ton

150 200 250 300 350 400 450

Axial Load (kips)



FORE KAZIK, DERIN KAZI UYGULAMASI
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FORE KAZIK, DERIN KAZI UYGULAMASI




FORE KAZIK, DERIN KAZI UYGULAMASI

Kesisen fore kazik ve jetgrout kolon ile perde teskili.
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Tesriflerinize ve Sabriniza,
Tesekkur ederim.

Ramazan YILDIZ
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